WW PGt/^ 02 0^2004 




(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMEN ARBEIT AUF DEM GEBEET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Wcltorganisation fur geistiges Eigentum 
Internationales BUro 

(43) Internationales Veroffentlichungsdatum ~~ (10) Internationale VeroffentUchungsnummer 

11. Marz 2004 (11.03.2004) PCT WO 2004/020130 Al 




mini! 


Hill 


llllllllllllllllllllllllllllllllllillllll 


HIH 


nil 



(51) Internationale Patentklassifikation 7 

29/02 

(21) Internationales Aktenzeichen: 



B23B 31/20, 

PCT/EP2003/006320 



(22) Internationales Anmeldedatum: 

16. Juni 2003 (16.06.2003) 



(25) Einrelchungssprache: 
(2d) Veroflentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

102 39 422.9 28. August 2002 (28.08.2002) DE 

(71) Anmelder (fur alle Bestimmungsstaaten mil Ausnahme 
von US): HA RTMETALL- WERKZEUG FABRIK 
PAUL HORN GmBH [DE/DE]; Unter dem Holz 33-35, 
72072 Tubingen (DE). 



(72) Erfinder;und 

(75) ErOnder/Anmelder (nur fur US): OETTLE, Matthias 
[DE/DE]; Entenbachstrasse 9/4, 72585 Riederich (DE). 

(74) An wait: BARTELS UND PARTNER; Lange Strasse 51, 
70174 Stuttgart (DE). 

(81) Bestimmungsstaaten (national): JP, US. 

(84) Bestimmungsstaaten (regional): europaisches Patent (AT, 
BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, 
HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, TR). 

VerofTentlicht: 

— mit internal ionalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(54) Title: CUTTING MACHINING TOOL 

(54) Bezeichnung: WERKZEUG ZUR SPANENDEN BEARBEITUNG 




26 20 



o 
O 



(57) Abstract: The invention relates to a cutting machining tool, especially of a boring bar type, comprising a holding device (10), 
one end of which is provided with a fixing shaft while the other end thereof is provided with a seat (12) for a removable cutting 
member (16). Said cutting member encompasses a support part (18) which engages at least partly into the seat (12) in the fixed state 
and a machining part (20). The support part (1 8) can be fixed in a clamping manner in the seat ( 12) by means of a fastening part (22). 
The seat (12) is provided with a rest area (28). The cutting member can be securely fixed in the seat across a larger fixing range by 
means of a support part due to the fact that the seat (12) comprises a delivery area (30) in addition to the rest area (28), said two areas 
(28,30) being movable towards or away from each other so as to fasten or remove the cutting member (16) by means of the fastening 
part (22), and secure fixing and support is achieved by means of three planar areas that are located on the outer circumference of the 
support part. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere in der Art einer Bohr- 
stange, mit einem Halter (10), der an seinem einen Ende einen Festlegeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufhahme (12) 
fur einen auswechselbaren Schneidkorper (16) mit einem Tragerteil (18), das zumindest teilweise im festgelegten Zustand 10 in die 
Aufnahme (12) eingreift, und mit einem Bearbeitungsteil (20), wobei das Tragerteil (18) klemmend in der Aufnahme (12) mittels 
eines Festfegeteils (22) festlegbar ist und wobei die Aufhahme (12) einen Abstutzbereich (28) aufweist Dadurch, dass die Aufhahme 
(12) neben dem Abstutzbereich (28) einen Zustellbereich (30) aufweist and dass fur einen 15 Festlege- oder Austauschvorgang des 
Schneidkorpers (16) mittels des Festlegeteils (22) die beiden Bereiche (28,30) aufeinander zu- bzw. von einander wegbewegbar sind, 
lasst sich iiber einen grosseren Festlegebereich der SchneidkSrper mittels eines Tragerteils in der Aufnahme sicher festlegen und 
insgesamt sind anhand dreier Flachenbereiche am Aussenumfang des Tragerteils eine sichere Festlegung und Abstutzung erreicht. 
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Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH, Unter dem Holz 33-35, 

72072 Tubingen 

Werkzeug zur spanenden Bearbeitung 

Die Erfindung betrifft ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbeson- 
dere in der Art einer Bohrstange, mit einem Halter, der an seinem einen 
Ende einen Festlegeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufnahme 
far einen auswechselbaren Schneidkorper mit einem Tragerteil, das zumin- 
5 dest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme eingreift, und mit 
einem Bearbeitungsteil, wobei das Tragerteil klemmend in der Aufnahme 
mittels eines Festlegeteils festlegbar ist. 

Durch die DE 41 02 529 A1 ist eine Werkzeughalterung fur rotierend arbei- 
1 0 tende Schneidwerkzeuge bekannt, insbesondere solche mit einer in Rich- 
tung der Rotationsachse erstreckten, in eine Werkzeugaufnahme eines Fut- 
ters einsetzbaren Stange und einem am einen Stangenende exzentrisch an- 
geordneten Schneidelement, wobei zur einstellbaren Veranderung des Ar- 
beitsradius des Schneidwerkzeuges eine Werkzeugaufnahme mit zur Rota- 
1 5 tionsachse einstellbarer Exzentrizitat angeordnet ist. Hierfur ist in einer Au- 
Senbuchse der bekannten Werkzeughalterung eine zur Achse dieser Buchse 
exzentrische, kreisfSrmige Offnung und in dieser Offnung eine Innenbuchse 
mit zur Zentralachse der Offnung exzentrischer Aufnahme ftlr das Schneid- 
werkzeug drehverstellbar angeordnet. Das MaS der Exzentrizitat zwischen 
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der Aufnahme fur das Schneidwerkzeug und der Zentralachse der die In- 
nenbuchse aufnehmenden Offnung der AuBenbuchse ist etwa gleich groR 
wie das Mafc der Exzentrizitat zwischen der Zentralachse der genannten 
Offnung und der Auftenbuchse. Mit der bekannten Werkzeughalterung ist 
5 es nur moglich, ein an einer Stange angeordnetes Schneidelement mit die- 
sem uber die futterartige Werkzeughalterung gemeinsam zu tauschen und 
das Schneidelement selbst ist in konventioneller Weise exzentrisch an der 
freien Stirnseite der in das Futter einsetzbaren Stange angeordnet. Aufgrund 
der Vielzahl der Bauteile baut diese bekannte Werkzeughalterung kompli- 
10 ziert und mithin teuer auf und eine hochgenaue Bearbeitung ist mit der da- 
hingehenden Halterung gleichfalls nicht moglich. 

Ein gattungsgemaSes Werkzeug ist durch die DE 100 52 016 A1 bekannt 
Das bekannte Werkzeug dient insbesondere einer rotierenden Frasbearbei- 

1 5 tung und weist einen die Drehachse definierenden Schaft als Halter auf. 
Dieser Halter ist mit einem Drehantrieb kuppelbar und weist an seinem 
freien Ende ein Kopfstuck auf, mit dem ein Schneidkorper in einer Lagean- 
ordnung losbar verbindbar ist, bei der sich die Schneide des Schneidkorpers 
in einem, einem gewunschten Schneidkreisdurchmesser entsprechenden 

20 Radialabstand von der Drehachse befindet. Ein als Halbkorper des Schneid- 
korpers dienenderTragerteil am Kopfstuck ist um eine Einstellachse drehbar 
gelagert, die zur Drehachse des Schaftes parallel und zu dieser exzentrisch 
versetzt ist, wobei die Schneide des Schneidkorpers als Bearbeitungsteil am 
Tragerteil gegenQber der Einstellachse um einen Radialabstand versetzt an- 

25 bringbar ist. Ferner ist bei der bekannten Losung eine Arretiereinrichtung 
vorhanden, mittels deren das Schneidkorperteil mit dem Kopfstuck in ge- 
wahlten Drehpositionen verriegelbar ist, die dem gewunschten Schneid- 
kreisdurchmesser der Schneide des Schneidkorpers entsprechen. 
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Die Aufnahme bei dem bekannten Werkzeug weist konvergierende Ab- 
sttitzflachen eines Abstiitzbereiches auf, die mit korrespondierend konver- 
gierenden Anlageflachen des Tragerteils in Anlage bringbar sind. Zum Fest- 
legen des Tragerteils in der Aufnahme des Halters dient eine Klemmverbin- 
5 dung, wobei als Festlegeteil eine Innensechskantschraube vorgesehen ist, 
die die AuSenumfangswand der Aufnahme im Halter durchgreift und derge- 
stalt das Bearbeitungsteil gegen die AbstUtzflachen des Abstutzbereiches der 
Aufnahme preBt. Obwohl dergestalt eine sehr gute Einjustierung des 
Schneidkorpers im Halter moglich ist; eine Voraussetzung fur eine hochge- 
1 0 naue Bearbeitung mit dem Schneidkorper, ist es wunschenswert, die dahin- 
gehende Festlegung noch weiter zu verbessern, um eine hochgenaue Bear- 
beitung zu erreichen. 

Ausgehend von dem gattungsgemaBen Werkzeug stellt sich die Erfindung 
1 5 die Aufgabe, fur eine hochgenaue Bearbeitung durch die Bearbeitung auf- 
tretende eingeleitete Schwingungen in den Schneidkorper zielgerichtet 
durch den Halter des Werkzeuges aufzunehmen und derail auszugleichen 
und gleichzeitig eine kostengunstige und funktionssichere Haltemoglichkeit 
fQr den SchneidkSrper zu schaffen. Eine dahingehende Aufgabenstellung 
20 lost ein Werkzeug zur spanenden Bearbeitung mit den Merkmalen des Pa- 
tentanspruches 1 in seiner Gesamtheit. 

Dadurch, daS gemaB dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 
die Aufnahme neben dem Abstutzbereich einen Zustellbereich aufweist 
25 und dall fur einen Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers mit- 
tels des Festlegeteils die beiden Bereiche aufeinander zu- oder voneinander 
wegbewegbar sind, ist die bekannte Innensechskantschraube mit punktuel- 
ler Krafteinleitung fur den Festlegevorgang des Schneidkorpers in der Auf- 
nahme des Halters durch eine flachige Abstiitzung durch den bewegbaren 
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Zustellbereich der Aufnahme ersetzt Somit laBt sich uber einen groSeren 
Festlegebereich der SchneidkSrper mittels eines Tragerteils in der Aufnahme 
sicher festlegen und insgesamt sind anhand dreier Flachenbereiche am Au- 
Senumfang des Tragerteils eine sichere Festlegung und Abstutzung erreicht 
5 Eventuell bei der Bearbeitung mit dem Bearbeitungsteil des Schneidkorpers 
auftretende Schwingungen Iassen sich dergestalt zielgerichtet und uber wei- 
te Flachenbereiche der Aufnahme in den Halter ableiten, so dafc aufgrund 
der verbesserten Abstutz- und Anlagesituation Toleranzen bei der Bearbei- 
tung weitgehend vermieden sind. 

10 

Das erfindungsgemaSe Werkzeug laBt sich als rotierendes Bearbeitungs- 
werkzeug in der Art eines Fraswerkzeuges oder einer Bohrstange einsetzen; 
es besteht aber auch die Moglichkeit der Ausbildung eines Drehwerkzeu- 
ges, bei dem das Werkzeug selbst stillsteht und das Werkstuck sich gegen- 
1 5 Uber dem feststehenden Werkzeug dann entlang einer Bearbeitungsachse 
dreht Ferner sind Relativbewegungen zwischen Werkzeug und Werkstuck 
f(ir einen speziellen Bearbeitungsvorgang moglich. 

Bei einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemafcen 
20 Werkzeuges ist zur Bildung des Abstutz- und des Zustellbereiches die Auf- 
nahme in Richtung des Festlegeschaftes geschlitzt, wobei uber den jeweili- 
gen Schlitz, der auf seiner einen Seite ins Freie mundet, eine federelastische 
Relativbewegung der beiden Bereiche zueinander ermoglicht ist Dergestalt 
ist das Werkzeug fur einen dauerhaften Einsatz ausgelegt, bei dem der Hal- 
25 ter an der Werkzeugmaschine verbleibt und das dem VerschleiS unterlie- 
gende Bearbeitungsteil des Schneidkorpers laSt sich zusammen mit diesem 
gegen einen neuen Schneidkorper ohne weiteres austauschen. Vorzugswei- 
se ist dabei der Schneidkorper in der Art eines ublichen Hartmetall- 
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Schneidwerkzeuges, wie es beispielsweise in der DE 100 52 016 A1 offen- 
bart ist, ausgebildet. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
5 Werkzeuges weist der Abstutzbereich zueinander konvergierende AbstUtz- 
flachen auf, die in Anlage bringbar sind mit korrespondierend konvergie- 
rend ausgebildeten Anlageflachen am Tragerteil und ferner ist vorgesehen, 
daS der Zustellbereich mit seiner Zustellflache sich quer zu den Abstutzfla- 
chen des Abstutzbereiches erstreckt und dergestalt auf eine weitere Anlage- 

10 flache am Tragerteil einwirkt. Die dahingehende Anordnung stellt eine Fla- 
chenanlage sicher, so daS uber weite Bereiche eine Krafteinleitung in den 
Halter erfolgt und die Zustellflache druckt das Tragerteil des Schneidkorpers 
keilartig in Richtung der konvergierenden Abstutzflachen innerhalb der 
Aufnahme des Halters. Aufgrund der dahingehenden Ausgestaltung sind 

1 5 Verkantungen oder eine Schrageinleitung der Klemmkrafte, wie bei den 
bekannten Losungen mit Innensechskantschrauben, mit Sicherheit vermie- 
den. 

Bei einer weiteren, besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
20 dungsgemaSen Werkzeuges ist das Festlegeteil aus einer Festlegehulse mit 
einem Innengewinde gebildet, die auf ein Aufcengewinde des Halters auf- 
schraubbar ist, in das die jeweiligen Schlitze der Aufnahme munden. Vor- 
zugsweise ist dabei des weiteren vorgesehen, daS die Festlegehulse im auf- 
geschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil des Schneidkorpers 
25 konvergierend verjungende Klemmflache ausbildet, die mit einer korre- 
spondierend sich verjiingenden Umfangsflache der Aufnahme zusammen- 
wirkt, die von den Schlitzen der Aufnahme durchgriffen ist. Mittels der da- 
hingehenden Festlegehulse ist erreicht, dafc uber diese mit geringem Kraft- 
aufwand die Zustellbewegung des Zustellbereiches auf den Abstutzbereich 



WO 2004/020130 




'CT/EP2003/006320 



6 

erfolgen kann, wobei es mdglich ist, den dahingehenden Festlegevorgang 
auch von Hand durchzufUhren, indem man die FestlegehUlse Qber die kor- 
respondierenden Gewinde am Halter aufschraubt. Durch eine Abschraub- 
bewegung der FestlegehUlse laBt sich die Klemmung dann freigeben und 
5 den Schneidkorper Qber sein Tragerteil aus der Aufnahme von Hand entfer- 
nen. Dabei kann die FestlegehUlse am Halter verbleiben. Vorzugsweise 
besteht aber auch die Moglichkeit, Uber Angriffsstellen am AuBenumfang 
der FestlegehUlse diese mittels eines Ublichen Handhabungswerkzeuges, 
wie eines Schraubenschlussels, festzulegen oder, wie dargestellt, zu l6sen. 

10 

Bei einer besonders bevorzugten AusfUhrungsform des erfindungsgema&en 
Werkzeuges weist in seiner Langsrichtung zumindest die Innenflache des 
Zustellbereiches, die dem Tragerteil des Schneidkorpers zugewandt ist, in 
balliger Ausbildung eine konvexe Klemmflache auf. Somit lassen sich auch 
1 5 in Langsrichtung des Werkzeuges etwaige Verkantungen innerhalb der Auf- 
nahme uber die konvexe Klemmflache ausgleichen, wobei sich dergestalt 
auch die Einleitung der aufzubringenden Klemmkraft erhohen laSt. 

Bei einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen 
20 Werkzeuges stUtzt die FestlegehUlse sich in ihrem mittleren Bereich Uber 
ihr Innengewinde am AuGengewinde der Aufnahme ab und an ihren freien 
Enden zum einen am vorderen AuBenumfang der Aufnahme und zum an- 
deren am vorderen Bereich des Halters, der an seinem ruckwartigen Be- 
reich in einem Festlegeschaft endet. Somit ist die FestlegehUlse an ihrem 
25 vorderen und hinteren Ende zusatzlich abgestUtzt und die bei der Bearbei- 
tung an der Schneide des Schneidkorpers eingeleiteten KrSfte sind dergestalt 
Uber die Aufnahme in die FestlegehUlse ableitbar, die aufgrund der Vielzahl 
der AbstUtzmoglichkeiten ein sicheres Widerlager ftir die eingeleiteten Kraf- 
te ergibt. 
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Bei einer weiteren besonders bevorzugten Ausfuhrungsform des erfin- 
dungsgemaSen Werkzeuges ist die Zustellflache des Zustellbereiches kon- 
kav gekrummt und die weitere Anlageflache des Tragerteils des Schneid- 
5 korpers ist in diesem Bereich starker konvex gekrummt als die konkave 
Krummung der mit ihr zusammenwirkenden Zustellflache. Dergestalt ist in 
Langsrichtung des Werkzeuges neben der bereits erwahnten balligen Anla- 
gemoglichkeit fiber die gekrummten Flachen eine sich selbstjustierende 
Klemmkraft in Richtung der konvergierenden Abstutzflachen des Abstutzbe- 
1 0 reiches innerhalb der Aufnahme im Halter erreicht. 

Vorzugsweise ist dabei vorgesehen, daS die konvergierenden Abstutzfla- 
chen des Abstutzbereiches an ihren einander zugewandten Enden uber ei- 
nen Verbindungsbereich miteinander verbunden sind, dessen Wandstarke 

1 5 dunner ist als die gewahlten Wandstarken des Abstutzbereiches im Bereich 
seiner Abstutzflachen. Hierdurch ergibt sich uber den Verbindungsbereich 
ein federelastisches Einleitungsverhalten der Klemmkrafte uber die Abstutz- 
flachen mit einer entsprechenden Ruckstellkraft, sobald der Schneidkorper 
Uber sein Tragerteil in der Aufnahme festgelegt ist. Vorzugsweise ist dabei 

20 des weiteren vorgesehen, daS im Querschnitt der Aufnahme betrachtet die- 
se im wesentlichen 2/3 durch den Abstutzbereich und 1/3 durch den Zu- 
stellbereich gebildet ist. 

Im folgenden wird das erfindungsgemaSe Werkzeug zur spanenden Bear- 
25 beitung anhand eines Ausfuhrungsbeispiels nach der Zeichnung naher er- 
lautert. Dabei zeigen die 

Fig. 1 bis 3 im MaBstab 4 : 1 eine perspektivische Ansicht auf die 

Stirnseite des Werkzeuges, einmal mit aufgenomme- 
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nem Schneidkorper und festgelegter Hulse am Halter, 
einmal mit eingesetztem Schneidkorper in den Halter 
ohne Festlegehulse und einmal den stirnseitigen Be- 
reich des Halters ohne Festlegehulse und ohne 
5 Schneidkorper; 



Fig.4 einen Langsschnitt des vorderen Bereiches des Werk- 

zeuges gemafi der Darstellung nach der Fig.1, gleich- 
falls im MaBstab 4 : 1 und 

10 

Fig.5 im selben MaSstab die stirnseitige Draufsicht auf das 

Werkzeug gemaft der Darstellung nach der Fig. 1 . 



15 

Das erfindungsgema&e Werkzeug dient der spanenden Bearbeitung und ist 
insbesondere in der Art einer Bohrstange ausgebildet. Das Werkzeug weist 
einen Halter 10 auf, der in Blickrichtung auf die Fig.1 bis 3 gesehen in Rich- 
tung seines hinteren Endes in einen Festlegeschaft (nicht vollstandig darge- 

20 stellt) ubergeht, mittels dessen das Werkzeug sich in einer Bearbeitungsma- 
schine, wie beispielsweise einer Werkzeugmaschine, Bohrmaschine od. 
dgl., festlegen laBt. Am gegenuberliegenden Ende, also in Blickrichtung auf 
die Fig.1 bis 3 gesehen dem Betrachter zugewandt, miindetder Halter 10 in 
eine Aufnahme 12 (vgl. Fig.3 und 4), die an ihrem vorderen Ende ins Freie 

25 mundet und an ihrem hinteren Ende von einer stirnseitigen Innenflache 14 
des Halters 10 (vgl. Fig.4) begrenzt ist. Die Aufnahme 12 dient der Auf- 
nahme fur einen auswechselbaren Schneidkorper 16 mit einem Tragerteil 
18, das zumindestteilweise im festgelegten Zustand (vgl. Fig.1 und 2) in die 
Aufnahme 12 eingreift. Am gegenuberliegenden Ende des Schneidkorpers 
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16 weist dieser ein Bearbeitungsteil 20 auf, wobei das Tragerteil 18 klem- 
mend in der Aufnahme 12 mittels eines als Ganzes mit 22 bezeichneten 
Festlegeteils festlegbar ist, was im folgenden noch naher erlautert werden 
wird. Der in der Art eines Hartmetall-Werkzeuges ausgebildete SchneidkSr- 
5 per 16 hat am vorderen Ende seines Bearbeitungsteils 20 eine Schneide 24, 
die uber ein Schaftteil 26 mit dem Tragerteil 18 einstQckig verbunden ist. 
Das dahingehende Schaftteil 26 ist dabei im Bereich der Oberkante des 
Tragerteils 18 des Schneidkorpers 16 angebracht. Ein dahingehender 
Schneidkorper ist im Stand der Technik bekannt (vgl. beispielsweise die 
1 0 bereits genannte DE 1 00 52 01 6 A1 ). 

Wie insbesondere die Fig.3 zeigt, weist die Aufnahme 1 2 am vorderen Ende 
des Halters 10 einen Abstutzbereich 28 auf und in Blickrichtung auf die 
Fig.3 gesehen daruber liegend einen Zustellbereich 30. Fur einen Festlege- 

1 5 oder Austauschvorgang des Schneidkorpers 1 6 mittels des Festlegeteils 22 
sind die beiden Bereiche 28,30 aufeinander zu- bzw. voneinander wegbe- 
wegbar. Zur Bildung des dahingehenden Abstutz- 28 und Zustellbereiches 
30 ist die Aufnahme 12 in Richtung des Festlegeschaftes des Halters 10 ge- 
schlitzt, wobei dergestalt zwei Schlitze 32 in der Art von Langsschlitzen 

20 entstehen, die in einer gemeinsamen Ebene quer zur Langsachse des Hal- 
ters 10 sich erstrecken und in der gleichen Tiefe im Halter 10 munden. 
Uber die dahingehenden beiden Schlitze 32 ist eine federelastische Relativ- 
bewegung der beiden Bereiche 28,30 zueinander ermoglicht. 



25 Der Abstutzbereich 28 weist zueinander konvergierende Abstiitzflachen 34 
auf (vgl. Fig.3), die sich dergestalt keilartig fiktiv in Blickrichtung auf die 
Fig.3 gesehen nach unten hin verjUngen. Die dahingehenden Abstutzfla- 
chen 34 sind in Anlage bringbar mit korrespondierend konvergierend aus- 
gebildeten Anlageflachen 36 am Tragerteil 18 (vgl. Fig.1 und 2), wobei der 
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Zustellbereich 30 wiederum eine Zustellflache 38 aufweist, die sich quer zu 
den Abstutzflachen 34 des AbstUtzbereiches 28 erstreckt und dergestalt in 
klemmender Situation auf eine weitere Anlageflache 40 am Tragerteil 18 
des Schneidkorpers 16 einwirken kann. 

5 

Das Festlegeteil 22 weist eine im wesentlichen zylindrisch ausgebildete 
Festlegehulse 42 auf mit einem Innengewinde 44 (vgl. Fig.4), die im zuge- 
ordneten Bereich auf ein AuSengewinde 46 des Halters 10 aufschraubbar 
ist, wobei das dahingehende AuBengewinde 46 an seinem vorderen Ende 

10 (vgl. Fig.3) von den beiden gegenUberliegenden Schlitzen 32 der Aufnahme 
12 durchgriffen ist. Wie des weiteren die Fig.4 zeigt, bildet die Festlegehul- 
se 42 im aufgeschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil 20 des 
Schneidkorpers 16 konvergierend verjungende Klemmflache 48 aus, die mit 
einer korrespondierend sich verjUngenden Umfangsflache 50 der Aufnahme 

15 12 zusammenwirkt, die von den Schlitzen 32 der Aufnahme 12 durchgrif- 
fen ist, wobei letzteres nur insoweit gilt, als uber die Festlegehulse 42 in 
deren festgelegtem Zustand eine Klemmkraft uber die zungenartig sich nach 
vorne erstreckende Zustellflache 38 auf die Oberseite des Tragerteils 1 8 des 
Schneidkorpers 16 ausgeubt wird. Ist die Festlegehulse 42 entsprechend 

20 gelost oder vom Halter 10 abgeschraubt, lost sich unter der federelastischen 
Ruckstellwirkung des Zustellbereiches 30 die Zustellflache 38 von der 
Oberseite des Bearbeitungsteils 20 des Schneidkorpers 16 und mithin be- 
wegt sich dergestalt die Umfangsflache 50 gleichfalls mit, wobei im ent- 
sprechend gelosten Zustand das Tragerteil 18 dann freigegeben ist und der 

25 Schneidkorper 1 6 kann aus der Aufnahme 1 2 entfernt werden, um bei- 
spielsweise den Schneidkorper 16 im Verschleifcfall gegen einen neuen 
auszutauschen. Durch erneutes Aufschrauben der Festlegehulse 42 auf den 
zuordenbaren Halter 10 werden dann wiederum die Klemmkrafte herge- 
stellt und dergestalt der Schneidkorper 1 6 in der Aufnahme 1 2 festgelegt. 
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Des weiteren ist in Fig.4 ersichtlich, daft in LSngsrichtung des Werkzeuges 
zumindest die Innenflache 52 des Zustellbereiches 30 und mithin ein Teil 
der Zustellflache 38, die dem Tragerteil 18 des Schneidkorpers 16 zuge- 
5 wandt ist, unter Bildung einer konvexen Klemmflache ballig ausgebildet ist. 
Dergestalt lassen sich die Klemmkrafte auf den SchneidkSrper 16 im Festle- 
gezustand erhohen und daruber hinaus ist auch in Langsrichtung des Werk- 
zeuges eine Zentrierung der Krafteinleitung wahrend der Bearbeitungssitua- 
tion in den Halter 10 gegeben. 

10 

Wie besonders Fig.2 verdeutlicht, stutzt sich die Festlegehulse 42 nicht nur 
in ihrem mittleren Bereich uber ihr Innengewinde 44 am Auftengewinde 46 
der Aufnahme 12 ab, sondern vielmehr findet auch eine Abstutzung an ih- 
ren beiden freien Enden statt, und zwar zum einen am vorderen Auftenum- 

15 fang 54 der Aufnahme sowie im ruckwartigen Bereich am Auftenumfang 
des Halters 10, und zwar im Bereich einer ringformig abgesetzten Stelle 56. 
Die vom AuSenumfang her im wesentlichen sich entsprechenden Bereiche 
54,46 und 56 (vgl. Fig.2) sind uber entsprechende Ringausnehmungen 58 
in axialer Richtung voneinander separiert. Die uber die Festlegehulse 42 

20 derart aufgenommenen Festlegekrafte lassen sich somit verkantungs- und 
kippfrei uber groftere Flachen in den Halter 10 ein- und dergestalt ableiten. 
Des weiteren kann die FestlegehQlse 42, wie dies die Darstellung nach der 
Fig.1 zeigt, in ihrem vorderen Bereich eine Handhabe 60 aufweisen, die 
einen Betatigungsangriff von Hand erlaubt, aber auch dem Ansatz eines 

25 nicht naher dargestellten SechskantschraubenschlUssels od. dgl. dienen 

kann. Vorzugsweise ist das erfindungsgemafte Werkzeug jedoch derart aus- 
gelegt, daft die Festlegehulse 42 sich von Hand auf den Halter 10 auf- oder 
abschrauben laftt. GemaS der Darstellung nach der Fig.5 ist die Zustellfla- 
che 38 bei stirnseitiger Ansicht auf das Werkzeug in Richtung der Aufnah- 
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me 12 gesehen konkav gekrummt und die weitere Anlageflache 40 des Tra- 
gerteils 18 des Schneidkorpers 16 ist in diesem Bereich starker konvex ge- 
krummt als die konkave Krummung der genannten Zustellflache 38. 

5 Neben der bereits genannten und in der Fig.4 gezeigten balligen Ausgestal- 
tung in Langsrichtung des zungenartigen Zustellbereiches 30 ist dergestalt 
eine linienformige Krafteinleitung uber die beschriebene Klemmung des 
Halters 10 erreicht und der Schneidkorper 16 kann sich uber sein Tragerteil 
18 selbstjustierend in die keilformige Aufnahme des Abstutzbereiches 28 
10 einfugen. 

Ferner ist vorgesehen, daS die beiden konvergierenden Abstutzflachen 34 
des Abstutzbereiches 28 an ihren einander zugewandten Enden uber einen 
Verbindungsbereich 62 miteinander verbunden sind, dessen Wandstarke 

15 dunner ist als die gewahlten Wandstarken des Abstutzbereiches 28 im Be- 
reich seiner Abstutzflachen 34, die im ubrigen uber den genannten Verbin- 
dungsbereich 62 dergestalt abgesetzt sind, daS gemaS der Darstellung nach 
der Fig.5 in Blickrichtung auf diese der Schneidkorper 16 am unteren Ende 
nur wandseitig von den Abstutzflachen 34 getragen ist und nicht von der 

20 Oberseite des gerundeten Verbindungsbereiches 62 an dieser Stelle. Dies 
erlaubt eine sichere Zentrierung des Schneidkorpers 16 uber sein Tragerteil 
18 in der Aufnahme 12. Gleichzeitig ergibt dies eine elastisch wirkende 
Keilverbindung, da der Verbindungsbereich 62 geringfiigig elastisch nach- 
giebig EinpreRvorgange des Tragerteils 18 in die keilformigen Abstutzfla- 

25 chen 34 ausgleicht. Dies wird noch dadurch unterstutzt, daB im Querschnitt 
der Aufnahme 12 (vgl. Fig.5) gesehen, diese im wesentlichen zwei Drittel 
durch den Abstutzbereich 28 und zu einem Drittel durch den Zustellbe- 
reich 30 gebildet ist. 
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Will man gemaS der Darstellung nach der Fig.1 den Schneidkorper 1 6 bei 
VerschleiK gegen einen neuen tauschen, wird das Festlegeteil 22 gelost, 
indem man die Festlegehulse 42 vom Halter 10 so lange abschraubt, bis die 
Klemmung Ober die konische Zufuhrung der Festlegehulse 42 gelost ist. Der 
5 Schneidkorper 1 6 laSt sich dann uber sein Tragerteil 18 aus der Aufnahme 
12 herausziehen und ein neu eingesetztes Bearbeitungswerkzeug in Form 
des Schneidkorpers 16 wird so lange in die Aufnahme 12 eingeschoben, bis 
das ruckwartige Ende des Tragerteils 18 an die stirnseitige Innenflache 14 
der Aufnahme 12 des Halters 10 anstofct. Danach wird die Festlegehulse 42 

10 wieder auf den Halter 10 in umgekehrter Richtung aufgeschraubt und durch 
die beschriebenen Konizitaten zwischen Innenseite der Festlegehulse 42 
und AuBenumfangsseite von Abstutz- und Zustellbereich 28,30 wird der 
Zustellbereich 30 klemmend gegen den Abstutzbereich 28 zugestellt und 
dergestalt das Tragerteil 1 8 des Schneidkorpers 1 6 entlang von drei dreieck- 

1 5 formig im Querschnitt gesehen zueinander angeordneten Flachenbereichen 
klemmend festgelegt. In der festgelegten Situation ist der Schneidkorper 16 
sicher und definiert zentriert und auch bei der spanenden Bearbeitung, wo 
hohe Bearbeitungskrafte uber die Schneide 24 in das Schaftteil 26 und dann . 
in das Tragerteil 18 abgeleitet werden, treten dergestalt keine Schwingun- 

20 gen mehr auf, was einer hochgenauen Bearbeitung mit dem Werkzeug zu- 
gute kommt. 
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Patentanspruche 

1 . Werkzeug zur spanenden Bearbeitung, insbesondere in der Art einer 
Bohrstange, mit einem Halter (10), der an seinem einen Ende einen Fest- 
legeschaft aufweist und am anderen Ende eine Aufnahme (12) fur einen 
auswechselbaren Schneidkorper (16) mit einem Tragerteil (18), das zu- 
mindest teilweise im festgelegten Zustand in die Aufnahme (12) ein- 
greift, und mit einem Bearbeitungsteil (20), wobei das Tragerteil (18) 
klemmend in der Aufnahme (12) mittels eines Festlegeteils (22) festleg- 
bar ist und wobei die Aufnahme (12) einen Abstutzbereich (28) auf- 
weist, dadurch gekennzeichnet, daft die Aufnahme (12) neben dem Ab- 
stutzbereich (28) einen Zustellbereich (30) aufweist und daft fur einen 
Festlege- oder Austauschvorgang des Schneidkorpers (1 6) mittels des 
Festlegeteils (22) die beiden Bereiche (28,30) aufeinander zu- bzw. von- 
einander wegbewegbar sind. 

2. Werkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafc zur Bildung 
des Abstutz- (28) und des Zustellbereiches (30) die Aufnahme (12) in 
Richtung des Festlegeschaftes geschlitzt ist und daS uber den jeweiligen 

20 Schlitz (32), der auf seiner einen Seite ins Freie mundet, eine federelasti- 
sche Relativbewegung der beiden Bereiche (28,30) zueinander ermog- 
licht ist. 

3. Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
25 Abstutzbereich (28) zueinander konvergierende Abstutzflachen (34) 

aufweist, die in Anlage bringbar sind mit korrespondierend konvergie- 
rend ausgebildeten Anlageflachen (36) am Tragerteil (18) und daS der 
Zustellbereich (30) mit seiner Zustellflache (38) sich quer zu den Ab- 
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stutzflachen (34) des Abstiitzbereiches (28) erstreckt und dergestalt auf 
eine weitere Anlageflache (40) am Tragerteil (18) einwirkt. 

4. Werkzeug nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daft das 
5 Festlegeteil (22) eine FestlegehUlse (42) mit einem Innengewinde (44) 

aufweist, die auf ein AuSengewinde (46) des Halters (10) aufschraubbar 
ist, in das die jeweiligen Schlitze (32) der Aufnahme (12) mUnden. 

5. Werkzeug nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daS die Festlege- 
10 hulse (42) im aufgeschraubten Zustand eine sich zum Bearbeitungsteil 

(20) des Schneidkorpers (16) konvergierend verjungende Klemmflache 
(48) ausbildet, die mit einer korrespondierend sich verjungenden Um- 
fangsflache (50) der Aufnahme (1 2) zusammenwirkt, die von den Schlit- 
zen (32) der Aufnahme (12) durchgriffen ist, bei geklemmter Festlegung 
1 5 des Schneidkorpers (1 6) im Halter (1 0). 

6. Werkzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daS in seiner 
Langsrichtung zumindest die Innenflache (52) des Zustellbereiches (30), 
die dem Tragerteil (18) des Schneidkorpers (16) zugewandt ist, unter 

20 Bildung einer konvexen Klemmflache ballig ausgebildet ist. 

7. Werkzeug nach einem der AnsprQche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Festlegehulse (42) sich in ihrem mittleren Bereich uber ihr In- 
nengewinde (44) am AuSengewinde (46) der Aufnahme (12) abstutzt 

25 und an ihren freien Enden; zum einen am vorderen AuSenumfang (54) 

der Aufnahme (12) und zum anderen am vorderen Bereich (56) des Hal- 
ters (10). 
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8. Werkzeug nach einem der Anspruche 3 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daS die Zustellflache (38) des Zustellbereiches (30) konkav gekrtimmt ist 

' und daS die weitere Anlageflache (40) des Tragerteils (18) des Schneid- 
korpers (16) in diesem Bereich starker konvex gekrummt ist als die kon- 
5 kave Krummung der in Anlage bringbaren Zustellflache (38). 

9. Werkzeug nach einem der AnsprQche 3 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die konvergierenden Abstutzflachen (34) des AbstOtzbereiches (28) 
an ihren einander zugewandten Enden uber einen Verbindungsbereich 

10 (62) miteinander verbunden sind, dessen Wandstarke dtinner ist als die 

gewahlten Wandstarken des AbstOtzbereiches (28) im Bereich seiner 
Abstutzflachen (34). 

10. Werkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
1 5 daB im Querschnitt der Aufnahme (1 2) gesehen, diese im wesentlichen 

zwei Drittel durch den Abstiitzteil (28) und zu einem Drittel durch den 
Zustel I bereich (30) gebildet ist. 
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